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(54) Puli-Qut guide rail 

(57) Puli-aut guide rail system fur drawers and similar puli-aut furniture 

parts with dre guide-rail ((2) to be fastened to a furniturE wall (14) and 
□ne sliding rail (30) under insertinn of caged ruliing elements (2B; 28) 
unstably positioned along the guide rail and connected with the pull-out 
furniture part. This sliding rail is designed on one side with a slot along 
the pull-Dut dirEction as a hollow section rail with tracks for the rolling 
elements set hDrizontally to the pull-out direction in a staggered 
manner. The guide rail (12) is equipped at the end which intrudes through 
the slot into the interior of the sliding rail (20). with tracks of the sliding 
rail, suitably positioned opposite. 

On the sliding rail (3D) an outside profile rail (4D) is positioned, a hollow 
section with a rectangular diameter which surrounds the sliding rail, at 
least for a part of its length in a telescopic manner and which is also 
slotted at the bottom end in the pull-out direction. By rollers (42; 44) 
positioned in the gap between the sliding rail (3D) and the surrounding 
profile rail (4D), the profile rail is positioned in a longitudinally slideable 
manner relative to the sliding rail. 
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1 

Description 

This invention concerns a pull-out guide rail for drawers 
and similar pull-out furniture parts with one guide-rail to be 
fastened to a furniture wall and one sliding rail under Insertion 
of rolling elements l<ept in a cage, unstably positioned along 
the guide rail and connected witii tlie pull-out furniture part. 
This sliding rail is designed on one side with a slot along the 
pull-out direction as a hollow section rail with tracks for the 
rolling elements set horizontally to the pufl-out direction In a 
staggered manner. The guide rail is equipped at the end 
which intrudes through the slot into the interior of the sliding 
rail, with tracks of the sliding rail, suitably positioned opposite. 

Such guide rails mounted on roiling elements (DE-OS 31 
27 701; DE-OS 36 23 743) are used besides the also very 
popular so-called roller-pull-out rails in an increasing number, 
especially when smooth running as well as high bearing 
strength is required. This comparatively higher bearing 
strength is achieved by a transmission via a number of roiling 
elements of the weight bearing on the pull-out furniture part 
instead of transmission via the volume of oniy two rollers 
positioned pivoting along the longitudinal rail on one side and 
on the guide-rail on the other side, on each side of a 
roiler-pull out guide rail pair. These hereby discussed rolling 
element mounted pull-out guide systems have significantly 
higher dimensions as opposed to roller-pull-out guide rails. 
Therefore the sliding rail of the rolling element mounted 
puil-out guide systems is normally positioned within the 
drawer side wall which protrudes downwards on the bottom 
part, whereas the much narrower roller guide rails may be 
positioned between the outer drawer walls and the facing 
inner walls of the cupboard corpus, without narrowing the 
drawers too much. 

in both types of guide rail systems, simple pull-outs do not 
permit the pulling out of a drawer ail the way until the rear 
side of the drawer is flush with the front wall of the cupboard 
corpus or even a bit further. That means the rear part of the 
drawer is not freely accessible. This pull-out loss, caused in 
roller pull-out systems in the fully pulled out position by the 
rollers being positioned closely arresting next to each other 
and in rolling element pull-outs caused by the cage holding 
the rolling element mounting, is avoided in so-called full 
pull-out systems, by inserting a third profile rail into the guide 
path. For roller full pull-out systems necessarily the building 
height increases, which is however not a problem normally 
because of the proposed positioning between the side wail of 
the drawer and the furniture corpus side wall. 

If we now try and realize the full pull-out in rolling element 
mounted guide rail systems by adding a third profile rail, the 
obvious solution is to position two hollow profile rails below 
the drawer bottom. In doing so, however, the disadvantage 
occurs in that the building .height of the two profile rail pairs 
Increases so much that with the usual drawers one of the 
profile rails will be standing below the drawer's side wall, 
which is optically disturbing when the drawer is pulled out, 
and which also restricts the factual additional puli-out 
distance, because the profile rail protruding downwards may 
be pulled out only until the inner pane of the drawer's front 
panel of the next drawer below in its closed position. 
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The invention is based on the task of further developing pull-out 
guide rail systems by adding a third profile rail, so that a full 
pull-out may be achieved, without unduly increasing building 
height compared to the simple pull-out 

Starting with a pull-out guide rail system of the type mentioned 
initially, this tesk is solved according to this invention by positioning 
on the sliding rail an outside profile rail, namely, a hollow section 
with a rectangular diameter which surrounds the sliding rail, at 
least for a part of its length in a telescopic manner and which is 
also slotted at the bottom end in the pull-out direction. By rollers 
positioned in the gap between the sliding rail and the surrounding 
profile rail, the profile rail is positioned in a longitudinally slideable 
manner relative to the sliding rail. 

The additional profile rail is thus not positioned below the sliding 
rail in between the sliding rail and guide rail, but it surrounds the 
previous sliding rail on the outside in a telescopic manner whereby 
significant building height is saved, because the rollers positioned 
in the gap between sliding rail and the outer profile rail may be 
designed relatively small. 

Preferably the rollers are mounted on one of the rails, which are 
moveable in a longitudinal manner relative to each other, around a 
fixed axis, in a pivotable manner, whereby the pivoting axes of the 
rollers are partly horizontally and partly vertically aligned, in order 
to guarantee, on the one hand, the horizontal guiding of the drawer 
and, on the other, to transmit the weight of the drawer and its 
content. 

The pivoting axes of the rollers are preferably designed as 
bearing pins, which jut out from the outside of the sliding rail in the 
direction of the opposite inside of the profile rail. Thus the design 
may be laid out in such a manner that the bearing pins are fixed 
directly on the sliding rail whereby, for example, one end of the 
bearing pin is riveted in a drilling in the opposite wall of the sliding 
rail, or that the bearing pins are fixed to at ieast one profile held 
separately on the sliding rail. 

The embodiment may to its advantage be done in such a way, 
that at least two rollers distanced from each other lengthwise with 
a vertical pivoting axis in the gap between the closed upper 
partition area of the sliding rail and the partition area of the outer 
profile rail and in the gaps between the two blades of the sliding rail 
and the outer profile rail, at least a pair of rollers, longitudinally 
distanced and pivoting around a horizontal pivoting axis, are 
designed. On each side of the drawer the horizontal guide of the 
drawer is guaranteed by a minimum of two rollers distanced from 
each other, while the weight is transmitted via a minimum of two 
pairs, i.e. altogether a minimum of two rollers on each side of the 
drawer. 
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An especially simpfe embodiment is thereby achieved if 
two rollers are designed protruding centrally, positioned from 
the upper partition area of the sliding rail and mounted 
pivoting around a longitudinal axis, the diameter of which is 
mainly equal to the clear distance, measured in horizontal 
direction, between the Inner areas formed by the lateral 
blades of the outer profile rail, and when two distanced rollers 
are designed. In the spaces between the lateral blades of the 
sliding rails and the outer profile rails, mounted pivoting 
around a horizontal axis, the diameter of which mainly equals 
the clear inner height of the outer profile rail, measured In 
vertical direction between the inside of the partition area and 
the insldes of the lower area, from the blades to the gap 
pitched wall strips. 

An even lower lateral running play between the sliding rail 
and the additional profile rail may be achieved If more than 
two rollers are provided which are distanced from each other 
In the pull-out direction, and pivoting around a vertical axle, 
the diameter of which is smaller than the clear inner distance 
between the Inner areas of the outer profile rail constituted by 
the lateral blades, whereby the pivotal axis of rollers 
staggered to each other in running direction are each 
staggered by such a measure to the longitudinal central axis 
of the partition area towards the outside, that the 
circumferential areas of the rollers partly touch one and partly 
touch the other inside of the inner areas between the blades 
of the outer profile rail. 

By the same principle the vertical play may be decreased 
by the provision of more than two rollers each in the spaces 
between the lateral blades of the sliding rail and the outer 
profile rail. These rollers are distanced from each other and 
mounted pivoting around a horizontal axis. Their diameter is 
smaller than the clear inner height of the profile rail, 
measured in vertical direction between the inner area of the 
partition area and the Inner areas of the lower area, 
measured from the blades to the gap pitched wall strips, and 
the pivoting axis of rollers staggered in pull-out direction to 
each other are staggered in such a measure In a vertical 
direction up and down so that the circumferential areas of the 
rollers are touching partly one and partly the other inner area 
of the upper partition area or the opposite Inner area of the 
pitched lower wall strip. 

The special profile for the bearing pins mounting the 
rollers is advisably shaped from an originally plane metai 
sheet by means of a die cut-press process into a long 
u-profile with the profile of a U turned 180". Thereby the clear 
inner distance between the U-blades of the profile which 
holds the bearing pins is selected roughly equal to the to the 
distance measured over the outer areas of the sliding rail 
blade areas, whereby the bearing pin profile is placed from 
the partition area of the sliding rail onto the sliding rail and 
then fixed to It. 

The connection of the profile and the sliding rail may be 
done by electrical resistance welding or by a rivet, bayonet, 
or locking connection, whereby, for example, an inclined 
tongue cut out of the profile is arrested by a dedicated 
stamped opening in the sliding rail. 
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Instead of a separate single profile holding all the bearing pins 
for the rollers, this profile may be separated into a number of 
groups of part profiles, each pivoting around a vertical or horizontal 
axis and holding the rollers, whereby these part profiles may be 
fixed - in order to adapt to different drawer or cupboard 
dimensions - at different distances on the dedicated profile rail. 

The invention has In the following description been shown in 
several embodiments In connection with drawings, namely, it Is 
shown as follows: 

Fig. 1 and 2 show a schematic simplified drawing of a pull-out 
guide rail system according to this invention in completely pulled 
out position and completely pushed into the cupboard corpus 
position. 

Fig. 3 is a profile view through a pull-out guide rail system 
according to this invention in a cut plane running horizontally to the 
pull-out direction. 

Fig. 4 is a perspective view of part sections of a guide rail and a 
sliding rail in a guide rail system according to this invention; 
whereby the additional outer profile rail is indicated in a pixeled 
line. 

Fig. 5 is a perspective view of the front end of the sliding rail of 
the embodiment shown in fig. 4 with the outer profile rail again 
pixeled in. 

Fig. 6 is similar to Fig. 5 a perspective view of a changed 
embodiment of the sliding rait and the pixeled outer profile rail; and 

Fig. 7 is functionally similar to Fig. 5, a perspective view of the 
sliding rail of a further changed embodiment. 

In Fig. 1 and 2 a pull-out guide rail system according to this 
invention labeled 10 is shown in its entirety in both end positions, 
I.e. completely pulled out and completely pushed in, drawn 
schematically, whereby the vertical line A represents the position of 
the vertical front of a cupboard corpus which Is not otherwise 
shown In this drawing, in which drawers are supposed to be 
mounted by way of guide rail systems 10 in such a way that they 
may be pulled out and pushed in. 

The guide rail system 10 shows as can be seen especially in 
Fig. 3 in the section cut - a guide rail 10 to be fastened inside the 
cupboard corpus, which has the usual form of a profile rail made of 
folded sheet metal with a vertical profile blade 16 which is to be 
screwed onto the inside of the cupboard side wall 14 of the 
cupboard corpus, a profile blade 18, folded at right-angles from Its 
lower edge and another profile blade 20 which is folded upwards at 
right angles from this one, and has at its upper end sliding tracks 
22, 24 for rolling elements in the shape of mounting balls 26 and 
bearing rolls , which roll off on the other side onto sliding tracks 32, 
34 in the interior of a sliding rail 30 designed as a hollow profile rail 
with a mainly inverse U-shaped section profile. 

The cage usually made of plastic, and mounting the bearing 
rolls 28 and mounting balls 26 In their alignment to each other is 
not shown In Fig. 3; however the pull-out guide rail system in its 
described form is Identical to the rolling element mounted simple 
pull-out guide rail systems, (e.g. DE-PS 26 23 743) 

The evolution into a full pull-out system of low building height Is 
realized according to this invention in such a way. 
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that on the sliding rail 30 a further outer profile rail 40 is 

provided, which surrounds it telescopically and is a hollow 
section profile slit in pull-out direction on the bottom side 
with a rectangular cross section; this profile rail is mounted 
on rollers 42, 44 longitudinally moveable onto the sliding rail 
30. 

The rollers 42 are mounted around axes running vertically 
to the partition area of the profile rail 30 and the rollers 44 are 
mounted pivoting on the sliding rail at right-angled axes 
protruding from the lateral blades of the sliding rail, whereby 
the mounting Is done on bearing pins 46, which are either 
fastened in the manner shown in Fig. 7 directly on the 
partition area or on the blade areas of the sliding rails, or 
which are mounted in the way shown in Fig. 4-6 by special 
part profiles 48a; 48b shaped from sheet metal in a 
cross-sectionai U-shape. The part profiles are set on the 
sliding rail 30 at some distance from each other and then 
fixed permanently to the sliding rail, which may be done by 
electric resistance welding or other known connecting 
processes. 

The crucial element Is that each part profile 48a; 48b has 
at least one roller 42, pivoting on a bearing pin centered 
protruding vertically from the partition area of the part profile 
and one each roller 44 mounted on bearing pins protruding 
horizontally one each of the two blades of the sliding rail 30. 
instead of the part profiles 48a; 48b the rollers may also be 
mounted on a one-piece elongated profile 48; however the 
arrangement on part profiles is preferred, in order to be able 
to fix the part profiles 48a; 48b, equipped with rollers 42; 44, 
in selectable distances onto the sliding rail 30, and thus 
enable adaptation to guide rail systems of different lengths. 

It is clear that in the embodiments shown In Fig 4, 5 and 7 
the rollers 42 must have a diameter equivalent to the clear 
width between the Inside areas of the blades of the outer 
profile rail 40, while the rollers pivoting around horizontal 
axes have a diameter which is equivalent to the height 
between the inner areas of the partition and the inside areas 
of the lower wall strips protruding from the lateral blades of 
the outer profile rail 40. 

In Fig. 6 a different embodiment is shown, where each 
part profile 48a; 48b bears two rollers 42a; 42b pivoting 
around a vertical axis; the diameter of these rollers is smaller 
than the diameter of the rollers 42, and their pivoting axes are 
staggered in opposite directions so far outward, that the 
rollers touch the opposite inside areas of the blades of the 
outer profile 40. it is obvious that this change is also possible 
for the rollers 44 pivoting around a horizontal axis, e.g. that 
instead of the described rollers 44 of large diameter, bearing 
rollers of smaller diameter with a staggered position of the 
pivoting axis may be provided, where then on each side of 
sliding rail- 30, at least one further roller each must be 
provided, staggered in the opposite direction, in order to 
guide the outer profile rail 40 on the sliding rail 30 in the 
height direction without play. 
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Patent Ciaims 

1. Pull-out guide rail system for drawers and similar pull-out 
furniture parts with one guide-rail to be fastened to a furniture wall 
and one sliding rail under insertion of rolling elements mounted in a 
cage, unstably positioned along the guide rail and connected with 
the pull-out furniture part. This sliding rail is designed on one side 
with a slot along the pull-out direction as a hollow section rail with 
tracks for the rolling elements set horizontally to the pull-out 
direction in a staggered manner. The guide rail is equipped at the 
end, which intrudes through the slot into the interior of the sliding 
rail, with tracks of the sliding rail, suitably positioned opposite, so 
ciiaracterized that on the sliding rail (30) is arranged one outer 
profile rail (40), designed as a hollow section profile with a 
rectangular cross section, which telescopically surrounds the rail at 
least for part of its length and is on the bottom side slotted in the 
pull-out direction. This outer profile rail is mounted in a 
longitudinally unstable manner relative to the profile rail (30) on 
rollers (42; 44) arranged in the space between the sliding rail (30) 
and the surrounding profile rail (40). 

2. Pull-out guide system according to Claim 1, so characterized, 

that the rollers (44; 42) are mounted pivoting around a fixed axis 
each on one of the longitudinally moveable rails relative to each 
other and that the pivoting axes of both the roller (42; 44) are partly 
horizontal and partly vertically aligned. 

3. Pull-out guide system according to Claim 2, so characterized, 
that the pivoting axes of the rollers (42; 44) are formed by bearing 
pins (46) which protrude from the outer areas of the sliding rail 
(30) in the direction of the dedicated inner area of the outer profile 
rail (40). 

4. Pull-out guide system according to Claim 3, so characterized, 
that the bearing pins (46) are directly fixed to the sliding rail (30) 
(Fig. 7) 

5. Pull-out guide system according to Claim 3, so characterized, 
that the bearing pins (46) are fixed to at least one profile (48a; 48fa) 

specially fixed on the sliding rail (30). 

6. Puil-out guide system according to Claims 2-5, so characterized 
that a minimum of two rollers (42), distanced lengthwise from each 
other and having a vertical pivoting axis are provided In the space 
between the closed upper partition area of the sliding rail (30) and 
the partition area of the outer profile rail (40) and in the spaces 
between the two blades of the sliding rail (30) and the outer profile 
rail (40). The rollers are at least a minimum of one pair and they 
are distanced in a longitudinal direction and pivoting around a 
horizontal axis. 

7. Pull-out guide system according to Claim 6, so characterized 
that two rollers (42) each are provided, protruding centrally from 
the upper partition area of the sliding rail and mounted pivoting 

around a vertical axis. These rollers have a diameter equal to the 
clear inner distance, measured in a horizontal direction, between 
the inner areas formed by the lateral blades of the outer profile rail 
(40). 
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8. Puil-out guide system according to Claim 6 or 7, so 
characterized that in the spaces between the lateral blades of 
the sliding rail (30) and the outer profile rail (40) 2 rollers (44) 
are each provided; they are distanced from each other and 
mounted pivoting around a horizontal axis, and their diameter 
equals mainly the clear inner height of the outer profile rail 
(40) measured vertically between the inside area of the 
partition area and the inside areas of the lower wall strips 
pitched from the blades to the slot. 

9. Pull-out guide system according to Claim 6. so 
characterized that more than two rollers (42a, 42b) distanced 
in Vne pull-out direction and pivoting around a vertical axis are 
provided, whose diameter is smaller than the clear inner 
distance between the inner areas formed by the lateral 
blades of the outer profile rail (40), and that the axes of the 
rollers (42a, 42b) staggered in relation to each other in 
pull-out direction have been staggered by such a measure to 
the longitudinal centre axis of the partition area, that the 
circumferential areas of the rollers (42a, 42b) touch partly 
one inside and partly another inside of the insides formed 
between the lateral blades of the outer profile rail (40). 

10. Pull-out guide system according to Claim 6 or 9, so 
characterized, that In the spaces between the lateral blades 
of the sliding rail (30) and the outer profile rail (40), more than 
two rollers (44) distanced from each other and mounted 
pivoting around a horizontal axis are provided, whose 
diameter is smaller than the clear inner distance measured 
vertically between the inner areas of the partition area and 
the inner areas of the lower wall strips which are jutting from 
the blades to the slot, and that the pivoting axes of rollers 
(44) staggered In pull-out direction are staggered in such a 
measure In vertical direction up and down, that the 
circumferential areas of the rollers (44) are touching partly 
one inside and partly another inside of the upper partition 
area or the dedicated inside of the pitching lower wall strips. 

11. Pull-out guide system according to Claim 5, so 
characterized that the special profile (48a; 48b) mounting the 
bearing pins (46) for the rollers is molded from an originally 
plane metal sheet In the stamping-press process into a long 
U-profile with the section profile of a U turned 180**. 

12. Pull-out guide system according to Claim 11, so 
characterized that the clear inner distance between the 
U-blades of the profile (48a; 48b) mounting the bearing pins, 
is roughly equal to the distance measured over the outer 
areas of the blades of the sliding rail (30). and that the 
profile (48a; 48b) equipped with the bearing pins (46) is 
mounted onto the sliding rail from the partition area of the 
sliding rail, and then permanently fixed to it 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



8 



13. Pull-out guide system according to Claim 12, so characterized, 
that the profile {48a; 48b) provided with bearing pins (46) for the 
rollers (42; 44) is connected to the sliding rail by electrical 
resistance welding. 

14. Pull-out guide system according to Claim 12, so characterized, 
that the profile (48a; 48b) mounting the bearing pins (46) for the 
rollers (42; 44) is connected to the sliding rail by a rivet, bayonet, 
or locking connection. 

15. Pull-out guide system according to one of the Claims 11-14, so 
characterized, that the profile mounting the bearing pins (46) is 
separated Into at least two groups of part profiles (48a and 48b 
respectively) of pivoting mounted rollers (42; 44) pivoting around a 
vertical or horizontal axis, these part profiles are mountable on the 
dedicated profile rail (30) at selectable distances. 

Attachment: 3 pages of drawings 
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@ Auszlehfuhrung 

@ Ausziehfuhrung fur Schubladen u. dgi. ausziehbare M6- 
beiteile mit einer an einer Mdbelwandung (14) befastigbaren 
Fuhrungsschiene (12) und einer untar Zwischenschaltung 
von in einem Kafig gehalterten Walzkdrpern (26; 28) entlang 
der Fuhrungsschiene verschiebbar gelagerten, mit dem 
ausziehbaren Mobaiteil verbitndenen Laufschiene (30), wel- 
che ais an einer Seite durch einan in Auszlahrichtung 
verlaufenden Schlitz offena Hohlprofilschiane mit quer zur 
Ausziehrichtung raumlich zueinander versetzten Laufbahnen 
fur die Walzkdrper ausgebildet ist. Die Fuhrungsschiene (12) 
ist an ihrem durch den Schlitz ins Innere der Laufschiene 
(30) eingreifenden Ende mit den Laufbahnen der Laufschiena 
In entsprechender Anordnung gegenuberstehenden Lauf- 
bahnen versehen. 

Auf dor Laufschiene (30) ist elne sle zumindest Qber einan 
Tell ihrer Lange teleskopartig umgebande, ebenfalis als an 
der Unterseita in Ausziehrichtung geschlitztes Hohlprof it mit 
Rechteck-Querschnitt ausgebildete Sufiere Profilschlene (40) 
angeordnat. Durch im Zwischenraum zwischen der Lauf- 
schiene (30) und der sie umgabenden Profilschiene (40) 
sngeordnate Laufroilen (42; 44) ist die Profilschiene relativ 
zur Laufschiene langsverschieblich gelagert. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnomman 

BUNDESDRUCKEREI 01.36 508092/126 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Ausziehfiihrung fiir 
Schubladen u. dgl. ausziehbare Mobelteile mit einer an 
einer Mobelwandung befestigbaren Fuhrungsschiene 5 
und einer unter Zwischenschaltung von in einem Kafig 
gehaiterten Walzkdrpern entlang der Fuhrungsschiene 
verschiebbar gelagerten, mit denn ausziehbaren Mobel- 
teil verbundenen Laufschiene, weiche als an einer Seite 
durch einen in Ausziehrichtung verlaufenden Schlitz of- 10 
fene Hohlprofilschiene mit quer zur Ausziehrichtung 
raumlich zueinander versetzten Laufbahnen ffir die 
Walzkorper ausgebildet ist, wobei die Fuhrungsschiene 
an ihrem durch den Schlitz ins Innere der Laufschiene 
eingreifenden Ende mit den Laufbahnen der Laufschie- 15 
ne in entsprechender Anordnung gegenuberstehenden 
Laufbahnen versehen ist. 

Seiche walzgelagerten Ausziehfiihrungen (DE- 
OS 31 27 701; DE-OS 36 23 743) werden neben den 
ebenfails in groBem Umfang eingesetzten sogenannten 20 
Rollen-AusziehfOhrungen in zunehmendem MaBe ein- 
gesetzt, und zwar insbesondere dann, wenn neben leich- 
tem Lauf auch eine hohe Tragfahigiceit erwiinscht ist 
Diese vergieichsweise hohere Tragfahigkeit wird durch 
eine iiber eine Vielzahi von Walzkorpern verteilte 25 
Obertragung des auf dem ausziehbaren Mobelteil last- 
enden Gewichts anstelle der Obertragung iiber den 
Umfang von nur zwei an der Laufschiene einerseits und 
der Fuhrungsschiene andererseits drehbar gelagerten 
Rollen auf jeder Seite eines Rollen-Ausziehfiihrungs- 30 
paares erreicht. Die hier in Frage stehenden walzgela- 
gerten Ausziehfiihrungen haben gegenuber RoUen- 
Ausziehfiihrungen allerdings erheblich groBere hori- 
zontale Abmessungen. Deshalb wird die Laufschiene 
der walzgelagerten Ausziehfiihrungen in der Regel in- 35 
nerhaib der iiber den Boden nach unten vorstehenden 
Schubladen-Seitenwand am Boden angeordnet, w^- 
rend die sehr viel schmaler bauenden Rollen-Auszieh- 
fiihrungcn zwischen den Seitenwand-AuBenflachen der 
Schublade und den zugeordneten Innenflachen des 40 
Schrankkorpus angeordnet werden konnen, ohne daB 
die Schubladenbreite zu stark verringert wird 

Einfach-Auszuge erlauben es bei beiden Arten von 
Ausziehfiihrungen nicht, eine Schublade so weit aus 
dem Schrankkorpus herauszuziehen, daB die Schubla- 45 
den-Riickwand bis zur Vorderseite des Schrankkorpus 
Oder noch etwas weiter herausgezogen werden kann. 
D.h. der rtickwartige Tell der Schublade ist nicht frei 
zuganglich. Dieser auf die bei Rollen-Ausziigen in der 
ganz ausgezogenen Stellung aneinander zur Anlage 50 
kommenden Rollen bzw. bei walzgelagerten Ausziigen 
auf den die Walzlager halternden Kafig zuruckzufiih- 
rende Auszugsverlust wird bei sogenannten Vollauszii- 
gen dadurch vermieden, daB zusatzlich eine dritte Pro- 
filschiene in den Fiihrungsweg eingeschaltet wird. Bei 55 
Rollen- VoUausziigen erhdht sich hierbei zwangsiaufig 
die Bauhohe, was aber — infolge der vorgesehenen An- 
ordnung zwischen Schubladen-Seitenwand und Kor- 
pus-Seitenwand — in der Regel nicht stdrt. Wenn nun 
versucht wird, bei walzgelagerten Ausziehfuhrungen ei- eo 
nen VoUauszug durch Hinzufiigen einer dritten Profil- 
schiene zu verwirklichen, bietet sich die Obereinande- 
ranordnung von zwei Hohlprofilschienen unterhalb des 
Schubladenbodens an. Dabei ergibt sich dann aber der 
Nachteil, daB sich die Bauhohe der jeweils libereinander 65 
angeordneten Profilschienenpaare urn ein solches MaB 
erhoht, daB bei den iiblichen Schubladen eine der Profil 
schienen noch unter der unteren Stirnseite der Schubla- 
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den-Seitenwand steht, was bei ausgezogener Schublade 
optisch unschon in Erscheinung tritt und daruber hinaus 
auch den tatsachlich erzielbaren zusatzlichen Auszug- 
weg wieder beschrankt, well die nach unten vortretende 
Profil schiene allenfalls bis zur Innenflache der Schubla- 
denblende der darunter angeordneten Schublade in de- 
ren SchlieBstellung ausgezogen werden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Auszieh- 
fiihrungen der hier in Frage stehenden Art durch Hinzu- 
nahme einer dritten Profilschiene so weiterzubilden, 
daB ein VoUauszug erreicht wird, ohne hierbei die Bau- 
h6he gegenQber dem Einfach- Auszug unzuiassig erhoht 
wird, 

Ausgehend von einer Ausziehfiihrung der eingangs 
erwahnten Art wird diese Aufgabe erfindungsgemaB 
dadurch gelost, daB auf der Laufschiene eine sie zumin- 
dest uber einen Teil ihrer Lange teleskopartig umge- 
bende, ebenfails als an der Unterseite in Ausziehrich- 
tung geschlitztes Hohlprofil mit Rechteck-Querschnitt 
ausgebildete auBere Profilschiene angeordnet ist, wei- 
che durch im Zwischenraum zwischen der Laufschiene 
und der sie umgebenden Profilschiene angeordnete 
LaufroUen relativ zur Laufschiene langsverschieblich 
gelagert ist. Die zusatzliche Profilschiene wird also nicht 
unterhalb der Laufschiene zwischen dieser und der Fiih- 
rungsschiene angeordnet, sondern umgreift die bisheri- 
ge Laufschiene auBen teleskopartig, wobei erhebliche 
Bauhohe eingespart wird, da die im Zwischenraum zwi- 
schen der Laufschiene und der auBeren Profil schiene 
anzuordnenden Laufrollen relativ schmal ausgebildet 
werden konnen. 

Vorzugsweise sind die Laufrollen an einer der relativ 
zueinander langsverschieblichen Schienen um jeweils 
eine feste Achse drehbar gelagert, wobei die Drehach- 
sen der Laufrollen zum Teil horizontal und zum Teil 
senkrecht ausgerichtet sind, um einerseits die Querfiih- 
rung der Schublade zu gewahrleisten und andererseits 
das Gewicht der Schublade und deren Inhalt zu iibertra- 
gen. 

Die Drehachsen der Laufrollen werden vorzugsweise 
von Lagerzapfen gebildet, weiche von den AuBenfla- 
chen der Laufschiene in Richtung zur zugeordneten In- 
nenflache der Profilschiene vorspringen. Dabei kann die 
Ausgestaltung so getroffen sein, daB die Lagerzapfen 
direkt an der Laufschiene befestigt sind, indem bei- 
spielsweise ein Ende der Lagerzapfen in einer Bohrung 
in der zugeordneten Wandung der Laufschiene vernie- 
tet wird, oder daB die Lagerzapfen an wenigstens einem 
gesondert auf die Laufschiene gehaltenen Profil befe- 
stigt sind. 

Die Ausgestaltung kann dabei mit Vorteil so getrof- 
fen sein, daB wenigstens zwei in Langsrichtung vonein- 
ander beabstandete Laufrollen mit senkrechter Dreh- 
achse im Zwischenraum zwischen der geschlossenen 
oberen Stegflache der Laufschiene und der Stegfl^che 
der auBeren Profilschiene und in den Zwischenrtumen 
zwischen den beiden Schenkeln der Laufschiene und der 
AuBeren Profilschiene jeweils wenigstens ein Paar von 
in Langsrichtung beabstandeten, um eine horizontale 
Drehachse drehbaren Laufrollen vorgesehen sind. Auf 
jeder Seite der Schublade wird die Querfuhrung der 
Schublade also durch wenigstens zwei voneinander be- 
abstandete Laufrollen sichergestellt, wahrend das Ge- 
wicht uber wenigstens zwei Paare, d. h. insgesamt we- 
nigstens vier Laufrollen auf jeder Schubladenseite iiber- 
tragen wird. 

Eine besonders einfache Ausgestaltung wird dabei 
dann erreicht, wenn zwei jeweils mittig von der oberen 
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Stegfiache der Laufschiene vortretende, urn eine senk- 
rechte Achse drehbar gelagerte Laufrollen vorgesehen 
sind, deren Durchmesser im wesentlichen gleich dem in 
Horizontairichtung gemesseneri lichten inneren Ab- 
stand zwischen den von den seitlichen Schenkeln gebil- 5 
deten Innenflachen der auSeren Profilschiene ist, und 
wenn andererseits in den zwischen den seitlichen Schen- 
keln der Laufschienen und den aufieren Profilschienen 
gebildeten Zwischenraumen jeweils zwei beabstandete, 
um eine horizontale Achse drehbar gelagerte Laufrollen 10 
vorgesehen sind, deren Durchmesser im wesentlichen 
gleich der in senkrechter Richtung zwischen der Innen- 
flache der Stegfiache und den Innenflachen der unteren 
von den Schenkeln zum Schlitz einspringenden Wand- 
streifen gemessenen lichten inneren Hohe der ^uBeren 15 
Profilschiene ist. 

Ein noch geringeres seitliches Laufspiel zwischen der 
Laufschiene und der zusatzlichen Profilschiene kann 
dann erreicht werden, wenn mehr als zwei in Auszieh- 
richtung voneinander beabstandete, um eine senkrechte 20 
Achse drehbare Laufrollen vorgesehen sind, deren 
Durchmesser kleiner als der lichte innere Abstand zwi- 
schen den von den seitlichen Schenkeln gebildeten In- 
nenflachen der Mufieren Profilschiene ist, wobei die 
Drehachsen von in Ausziehrichtung zueinander versetz- 25 
ten Laufrollen jeweils um ein solches Ma6 zur Langs- 
mittelachse der Stegfiache nach auBen versetzt sind, daB 
die Umfangsflachen der Laufrollen teilweise an der ei- 
nen und teilweise an der anderen Innenflache der zwi- 
schen den seitlichen Schenkeln gebildeten Innenflachen 30 
der auBeren Profilschiene anliegen. 

Nach dera gleichen Prinzip kann auch das senkrechte 
Spiel dadurch verringert werden, daB in den zwischen 
den seitlichen Schenkeln der Laufschiene und der auBe- 
ren Profilschiene gebildeten Zwischenrtumen jeweils 35 
mehr als zwei voneinander beabstandete, um eine hori- 
zontale Achse drehbar gelagerte Laufrollen vorgesehen 
sind, deren Durchmesser kleiner als die in senkrechter 
Richtung zwischen der Innenflache der Stegfiache und 
den Innenflachen der unteren, von den Schenkeln zum 40 
Schlitz einspringenden Wandstreifen gemessene lichte 
innere Hohe der Profilschiene ist, und daB die Drehach- 
sen von in Ausziehrichtung zueinander versetzten Lauf- 
rollen um ein solches MaB in senkrechte Richtung nach 
oben und unten versetzt sind, daB die Umfangsflachen 45 
der Laufrollen teilweise an der einen und teilweise an 
der anderen Innenflache der oberen Stegfiache bzw. der 
zugeordneten Innenflache der einspringenden unteren 
Wandstreifen anliegen. 

Das die Lagerzapfen fur die Laufrollen halternde ge- 50 
sonderte Profil wird zweckmaBig aus einem ursprung- 
lich ebenflachigen Metallblech im Stanz-PreB-Verfah- 
ren zu einem ianggestreckten U-Profil mit der Quer- 
schnittsform eines um 180 gedrehten U umgeformt. Da- 
bei wird dann der lichte innere Abstand zwischen den 55 
U-Schenkeln des die Lagerzapfen halternden Profils et- 
wa gleich dem iiber die AuBenflachen der SchenkelfiS- 
chen der Laufschiene gemessenen Abstand gewahit, 
wobei das mit den Lagerzapfen versehene Profil von 
der StegflSlche der Laufschiene aus auf die Laufschiene eo 
aufgesetzt und dann mit dieser unloslich verbunden 
wird. 

Die Verbindung des Profils mit der Laufschiene kann 
entweder durch eiektrische WiderstandsschweiBung 
Oder auch durch eine Niet-, Renk- oder eine Rastverbin- 65 
dung erfoigen, indem beispielsweise eine aus dem Profil 
freigestanzte schrage Zunge in eine zugeordnete einge- 
stanzte Offnung in der Laufschiene eingerastet wird. 
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Anstelle eines einzigen, samtliche Lagerzapfen fiir die 
Laufrollen halternden gesonderten Profils kann dieses 
Profil auch in eine Anzahl von Gruppen von jeweils um 
eine senkrechte und/oder horizontale Achse drehbar 
lagernde Laufrollen halternde Teilprofile unterteilt wer- 
den, wobei diese Teilprofile dann — zur Anpassung an 
unterschiedliche Schubladen- bzw. Schranktiefen — in 
unterschiediichen Abstanden auf der zugehorigen Pro- 
filschiene befestigbar sind. 

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung meh- 
rerer Ausfiihrungsbeispielen Verbindung mit der Zeich- 
nung naher erlautert, und zwar zeigt bzw. zeigen: 

Fig. 1 und 2 jeweils eine schematische vereinfachte 
Darstellung einer in der erfmdungsgemaBen Weise aus- 
gebildeten Ausziehfuhrung in ganz ausgezogenem und 
ganz in den Schrankkorpus eingeschobenen Stellung; 

Fig. 3 eine Schnittansicht durch eine erfindungsgema- 
Be Ausziehfuhrung in einer quer zur Ausziehrichtung 
verlaufenden Schnittebene; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht von Teilabschnit- 
ten einer Fuhrungs- und einer Laufschiene einer erf in - 
dungsgemaBen Ausziehfuhrung; wobei die zusatzliche 
auBere Profilschiene strichpunktiert angedeutet ist; 

Fig. 5 eine perspektive Ansicht des vorderen Endes 
der Laufschiene des in Fig. 4 gezeigten Ausfiihrungsbei- 
spiels mit der wiederum nur strichpunktiert angedeute- 
ten auBeren Profilschiene; 

Fig. 6 eine der Fig. 5 in der Darsteliungsweise ent- 
sprechende perspektivische Ansicht eines abgewandel- 
ten Ausfiihrungsbeispiels der Laufschiene und der — 
strichpunktierten — auBeren Profilschiene; und 

Fig. 7 eine funktionell der Darstellung gemaB Fig. 5 
entsprechende perspektivische Ansicht der Laufschiene 
eines weiter abgewandelten Ausfuhrungsbeispieis. 

In den Fig. 1 und 2 ist eine in ihrer Gesamtheit mit 10 
bezeichnete erfindungsgemaBe Ausziehfuhrung in den 
beiden Endlagen, d. h. der ganz ausgezogenen und der 
ganz eingeschobenen Stellung, schematisch gezeigt, wo- 
bei die senkrechte Linie A die Lage der senkrechten 
Vorderfront eines in diesen Zeichnungsfiguren nicht ge- 
zeigten Schrankkorpus veranschaulicht, in welchem 
Schubladen mittels Ausziehfiihrungen 10 einschieb- und 
ausziehbar gehaltert werden sollen. 

Die Ausziehfuhrung 10 weist — wie sich insbesondere 
auch aus der in Fig. 3 gezeigten Schnittansicht entneh- 
men laBt — eine im Schrankkorpus befestigbare Ftih- 
rungsschiene 12 auf, welche die ubliche Form einer aus 
Metallblech gekanteten Profilschiene mit einem senk- 
rechten, auf der Innenflache der Settenwand 14 des 
Schrankkorpus auf schraubbaren Profilschenkel 16, ei- 
nem etwa rechtwinklig von dessen unterem Rand umge- 
kanteten Profilschenkel 18 und einem von diesem wie- 
der etwa rechtwinklig nach oben umgekanteten Profil- 
schenkel 20 aufweist, an dessen oberem Ende Laufbah- 
nen 22, 24 fiir Walzkorper in Form von Lagerkugeln 26 
und Lagerrolien 28 angeformt sind, die andererseits auf 
im Innern einer als Hohlprofilschiene mit im wesentli- 
chen umgekehrt U-formigen Querschnitt ausgebildeten 
Laufschiene 30 ausgebildete Laufbahnen 32, 34 abroUen. 
Der iiblicherweise aus FCunststoff hergestellte und die 
Lagerkugeln 26 sowie Lagerrolien 28 in ihrer Ausrich- 
tung und im Abstand zueinander halternde Kafig ist in 
Fig. 3 nicht dargestelit, jedoch entspricht die Auszieh- 
fuhrung im bisher beschriebenen Umfang^bekannten 
walzgelagerten Einfach-Ausziehfuhrungen (z. S. DE-PS 
36 23 743). 

Die Weiterbildung zum Vollauszug geringer Bauhohe 
ist erfindungsgemaB dadurch verwirklicht, daB auf der 
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Laufschiene 30 eine weitere sie zumindest uber einen 
Teil ihrer L^nge teleskopartig umgebende und ebenfalls 
als an der Unterseite in Ausziehrichtung geschlitztes 
Hohlprofil mit Rechteck-Querschnitt ausgebildete au- 
Bere Profilschiene 40 vorgesehen ist, welche durch Lauf- 5 
rollen 42, 44 langsverschieblich auf der Laufschiene 30 
gelagert ist. 

Die Laufrollen 42 sind dabei um senkrecht zur Steg- 
flSche der Profilschiene 30 veriaufende Achsen und die 
Laufrollen 44 um hierzu rechtwinklig von den seitlichen 10 
Schenkeln der Laufschiene 30 vortretende Achsen dreh- 
bar an der Laufschiene gelagert, wobei die Lagerung auf 
Lagerzapfen 46 erfolgt, die entweder in der in Fig. 7 
veranschaulichten Weise direkt an der Steg- bzw. den 
Schenkelflachen der Laufschienen befestigt sind oder 15 
die in der in den Fig. 4 bis 6 veranschaulichten Weise 
von gesonderten aus Metallbleich gekanteten im Quer- 
schnitt U-f5rmigen Teilprofilen 48a, 4«b gehaltert wer- 
den. Die Teilprofile ihrerseits sind mit Abstand vonein- 
ander auf der Laufschiene 30 aufgesetzt und dann mit 20 
der Laufschiene fest verbunden, was z. R durch eine 
elektrische WiderstandsschweiBung oder auch andere 
bekannte mechanische Verbindungsverfahren erfolgen 
kann. 

Wesentlich ist, daB jedes Teilprofil 48a, 48b jeweils 25 
wenigstens eine auf einem mittig von der Stegflache des 
Teilprofils senkrecht vorstehenden Lagerzapfen dreh- 
bare Laufrolle 42 und jeweils eine auf jeweils einem von 
jedem der beiden Schenkel des Teilprofils vortretenden 
horizontalen Lagerzapfen gelagerte Laufrolle 44 auf- 30 
weist Anstelle der Teilprofile 48a, 48b konnten die Lauf- 
rollen 42, 44 auch auf einem entsprechend verlangerten 
einstiickigen Profil 48 gehaltert sein, jedoch wird die 
Anordnung auf Teilprofilen bevorzugt, um die mit den 
Laufrollen 42, 44 bestilckten Teilprofile 48a, 48b in w^hl- 35 
baren AbstSnden auf der Laufschiene 30 befestigen zu 
konnen und so eine Anpassung an Ausziehfiihrungen 
unterschiedlicher Lange zu ermoglichen. 

Es ist klar, daB bei den in den Fig. 4, 5 und 7 gezeigten 
Ausgestaltungen die Laufrollen 42 einen Durchmesser 40 
haben miissen, der etwa der lichten Breite zwischen den 
Innenflachen der Schenkel der auBeren Profilschiene 40 
entspricht, wahrend die um horizontale Achsen drehba- 
ren Laufrollen einen Durchmesser haben, der etwa der 
Hohe zwischen der Innenfl^che des Stegs und den In- 45 
nenfiachen der von den seitlichen Schenkeln der auBe- 
ren Profilschiene 40 einspringenden unteren Wandstrei- 
fen entspricht. 

In Fig. 6 ist eine abweichende Ausgestaltung veran- 
schaulicht, bei welcher jedes Teilprofil 48a, 48b zwei um 50 
eine senkrechte Achse drehbare Laufrollen 42a, 42b 
tragt, deren Durchmesser geringer als der Durchmesser 
der Laufrollen 42 ist, wofiir dann ihre Drehachsen je- 
weils in entgegengesetzter Richtung so weit nach auBen 
versetzt sind, daB die Laufrollen an den gegeniiberiie- 55 
genden Innenflachen der Schenkel des auBeren Profils 
40 anliegen. Es ist ersichtlich, daB eine seiche Abwand- 
lung auch fiir die um die horizontale Achse drehbaren 
Laufrollen 44 m5glich ist, d. h. daB anstelle der beschrie- 
benen Laufrollen 44 groBen Durchmessers auch Lager- eo 
rollen kleineren Durchmessers mit entsprechend ver- 
setzter Lage der Drehachse vorgesehen sein kdnnen, 
wobei dann auf jeder Seite der Laufschiene 30 jeweils 
wenigstens eine weitere in entgegengesetzte Richtung 
versetzte Laufrolle vorgesehen werden muB, um die au- 65 
Bene Profilschiene 40 in Hohenrichtung spiel frei auf der 
Laufschiene 30 zu f uhren. 
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Patentanspriiche 

1. Ausziehfuhrung fiir Schubladen u. dgl ausziehba- 
re Mobelteile mit einer an einer Mobelwandun/ 
befestigbaren Fiihrungsschiene und einer unte: 
Zwischenschaltung von in einem Kafig gehalterten 
Walzkorpern entlang der Fuhrungsschiene ver- 
schiebbar gelagerten, mit dem ausziehbaren M6- 
belteil verbundenen Laufschiene, welche als an ei- 
ner Seite durch einen in Ausziehrichtung verlauf en- 
den Schlitz offene Hohlprofilschiene mit quer zur 
Ausziehrichtung raumlich zueinander versetzten 
Laufbahnen fiir die Walzkorper ausgebildet ist, wo- 
bei die Fuhrungsschiene an ihrem durch den Schlitz 
ins Innere der Laufschiene eingreifenden Ende mit 
den Laufbahnen der Laufschiene in entsprechender 
Anordnung gegenuberstehenden Laufbahnen ver- 
sehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB auf der 
Laufschiene (30) eine sie zumindest uber einen Teil 
ihrer Lange teleskopartig umgebende, ebenfalls als 
an der Unterseite in Ausziehrichtung geschlitztes 
Hohlprofil mit Rechteck-Querschnitt ausgebildete 
auBere Profilschiene (40) angeordnet ist, welche 
durch im Zwischenraum zwischen der Laufschiene 
(30) und der sie umgebenden Profilschiene (40) an- 
geordnete Laufrollen (42; 44) relativ zur Laufschie- 
ne (30) langsverschieblich gelagert ist. 

2. Ausziehfuhrung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Laufrollen (44; 42) an einer 
der relativ zueinander langsverschieblichen Schie- 
nen (30; 40) um jeweils eine feste Achse drehbar 
gelagert sind, und daB die Drehachsen der Laufrol- 
len (44; 42) zum Teil horizontal und zum Teil senk- 
recht ausgerichtet sind. 

3. Ausziehfuiu-ung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Drehachsen der Laufrollen 
(42; 44) von Lagerzapfen (46) gebildet werden, wel- 
che von den AuBenfl^chen der Laufschiene (30) in 
Richtung zur zugeordneten Innenflache der auBe- 
ren Profilschiene (40) vorspringen. 

4. Ausziehfuhrung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lagerzapfen (46) direkt an 
der Laufschiene (30) befestigt sind (Fig. 7). 

5. Ausziehfuhrung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lagerzapfen (46) an wenig- 
stens einem gesondert auf der Laufschiene (30.) ge- 
haltenen Profil (48a, 48b) befestigt sind. 

6. Ausziehfuhrung nach einem der Ansprttche 2 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, dafi wenigstens zwei in 
Langsrichtung voneinander beabstandete Laufrol- 
len (42) mit senkrechter Drehachse im Zwischen- 
raum zwischen der geschlossenen oberen Stegfla- 
che der Laufschiene (30) und der Stegflache der 
auBeren Profilschiene (40) und in den Zwischenrau- 
men zwischen den beiden Schenkeln der Laufschie- 
ne (30) und der auBeren Profilschiene (40) jeweils 
wenigstens ein Paar von in Langsrichtung beab- 
standeten, um eine horizontale Drehachse drehba- 
ren Laufrollen (44) vorgesehen sind 

7. Ausziehfuhrung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwei jeweils mittig von der obe- 
ren Stegflache der Laufschiene vortretende, um ei- 
ne senkrechte Achse drehbar gelagerte Laufrollen 
(42) vorgesehen sind, deren Durchmesser im we- 
sentlichen gleich dem in Horizontalrichtung gemes- 
senen lichten inneren Abstand zwischen den von 
den seitlichen Schenkeln gebildeten Innenflachen 
der auBeren Profilschiene (40) ist 
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8. Ausziehfiihrung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB in den zwischen den seitlichen 
Schenkeln der Laufschiene (50) und der SuBeren 
Profilschiene (40) gebildeten Zwischenraumen Je- 
wells zwei beabstandete, um eine horizontale Ach- 5 
se drehbar geiagerte Laufrollen (44) vorgesehen 
sind, deren Durchmesser im wesentiichen gieich 
der in senkrechter Richtung zwischen der InnenfleL- 
che der Stegflache und den Innenflachen der unte- 
ren von den Schenkeln zum Schlitz einspringenden 10 
Wandstreifen gemessenen lichten inneren Hohe 
der auBeren Profilschiene (40) ist 

9. Ausziehfiihrung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehr als zwei in Ausziehrich- 
tung voneinander beabstandete, um eine senkrech- 15 
te Achse drehbare Laufrollen (42a, 42b) vorgesehen 
sind, deren Durchmesser kieiner als der lichte inne- 

re Abstand zwischen den von den seitlichen Schen- 
keln gebildeten Innenflachen der auBeren Profil- 
schiene (40) ist, und daB die Drehachsen von in 20 
Ausziehrichtung zueinander versetzten Laufrollen 
(42a, 42b) jeweils um ein solches MaB zur Langs- 
mittelachse der Stegflache nach auBen versetzt 
sind, daB die Umfangsfl^chen der Laufrollen (42a, 
42b) teilweise an der einen und teilweise an der 25 
anderen Innenflache der zwischen den seitlichen 
Schenkeln gebildeten Innenflachen der auBeren 
Profilschiene (40) anliegen, 

10. Ausziehfiihrung nach Anspruch 6 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB in den zwischen den 30 
seitlichen Schenkeln der Laufschiene (30) und der 
auBeren Profilschiene (40) gebildeten Zwischenrau- 
men jeweils mehr als zwei voneinander beabstan- 
dete, um eine horizontale Achse drehbar geiagerte 
Laufrollen (44) vorgesehen sind, deren Durchmes- 35 
ser kieiner als die in senkrechter Richtung zwischen 
der Innenflache der Stegflache und den Innenfla- 
chen der unteren, von den Schenkeln zum Schlitz 
einspringenden Wandstreifen gemessene lichten in- 
nere Hohe der Profilschiene (40) ist, und daB die 40 
Drehachsen von in Ausziehrichtung zueinander 
versetzten Laufrollen (44) um ein soiches MaB in 
senkrechte Richtung nach oben und unten versetzt 
sind, daB die Umfangsflachen der Laufrollen (44) 
teilweise an der einen und teilweise an der anderen 45 
Innenflache der oberen Stegflache bzw. der zuge- 
ordneten Innenflache der einspringenden unteren 
Wandstreifen anliegen. 

11. Ausziehfiihrung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS das die Lagerzapfen (46) fiir die 50 
Laufrollen halternde gesonderte Profil (48a; 48b) 
aus einem urspriinglich ebenfiachigen Metallblech 
im Stanz-PreB-Verfahren zu einem langgestreck- 
ten U-Profil mit der Querschnittform eines um 180° 
gedrehten U umgeformt ist. 55 

12. Ausziehfiihrung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der lichte innere Abstand zwi- 
schen den U-Schenkein des die Lagerzapfen hal- 
ternden Profils (48a; 48b) etwa gieich dem uber die 
AuBenfiachen der Schenkelflachen der Laufschiene 50 
(30) gemessenen Abstand ist, und daB das mit den 
Lagerzapfen (46) versehene Profil (48a; 48b) von 
der Stegflache der Laufschiene (30) aus auf die 
Laufschiene aufgesetzt und dann mit dieser unl5s- 
lich verbunden ist 65 

13. Ausziehfiihrung nach Anspruch 12, dadurch ge> 
kennzeichnet, daB das mit den Lagerzapfen (46) fur 
die Laufrollen (42; 44) versehene Profil (48a; 48b) 
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mit der Laufschiene (30) durch elektrische Wider- 
standsschweiBung verbunden ist 

14. Ausziehfuhrung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das die Lagerzapfen (46) fur die 
Laufrollen (42; 44) halternde Profil (48a; 48b) durch 
eine Niet-, Renk- oder Rastverbindung mit der 
Laufschiene (30) verbunden ist 

15. Ausziehfuhrung nach einem der Anspruche 1 1 
bis 14, dadurch ge kennzeichnet, daB das die Lager- 
zapfen (46) halternde Profil in wenigstens zwei 
Gruppen von jeweils um eine senkrechte und/oder 
horizontale Achse drehbar lagernde Laufrollen (42; 
44) halternde Teilprofile (48a bzw. 48b) unterteilt 
ist, welche in wahlbaren Abstanden an der zuge- 
ordneten Profilschiene (30) befestigbar sind 
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